Technologia okien i drzwi

Powtoki okué Roto
Ochrona w najpiekniejszej postaci




Zabezpieczenie powierzchni oku¢ Roto
Niezawodnos$c¢ i szlachetny wyglad na trwate

Dla producentéw okien i drzwi

z ambicjami liczy sie trwata jakosc¢.
W Roto to oczywiste. Dla spetnienia
wysokich standardow, oprécz bez-
kompromisowej kontroli jakosci, roz-
woju produktéow i ich wytwarzania,
stawiamy na komponenty o opty-
malnych wtaéciwosciach. Podstawa
jest zabezpieczenie powierzchni
okuc.

Szczegodlne wyzwanie stanowi fakt,
ze okucia Roto stosowane sa na ca-
tym $wiecie. Musza w zwiazku z tym
sprostac¢ réznorodnym warunkom
klimatycznym i wptywom Srodowi-
ska. Dla klientdw ma znaczenie
atrakcyjny wyglad, zréznicowany de-
sign, przyjemne wrazenia dotykowe,
lekkie dziatanie i trwato$é — zapew-

niaja to powtoki naszych okué. To
duza warto$¢ dla Was i dla Waszych
klientow.




Rézne materiaty bazowe

Roto zabezpiecza powierzchnie réz-
nych materiatéw bazowych, takich
jak stal, cisnieniowe odlewy cynku

i aluminium, ttoczone pasmowo pro-
file aluminiowe oraz roznorodne
tworzywa sztuczne. Dzieki specjalnie
skoordynowanym procesom moz-
liwe jest idealne dopasowanie tych
materiatéw do wymagan klienta.

Najwyzsze standardy wzornicze

Szczegolnie w przypadku klamek

i innych widocznych elementéw, naj-
wyzsze wymogi w zakresie designu
zrealizowa¢ mozna poprzez rézno-
rodne powtoki specjalne — dobrane
indywidualnie do potrzeb — nie wyta-
czajac ztocenia galwanicznego.
Oznacza to, ze architekci moga per-
fekeyjnie zaplanowa¢ komponenty
Roto odpowiednio do stylu wnetrza.




Ochrona przed korozja i substancjami chemicznymi
Zaawansowany technologicznie proces zabezpieczania powierzchni

Roto Sil i cynkowanie
galwaniczne

Wszystkie elementy okucia otrzy-
muja w standardzie powtoke w uni-
kalnej technologii Roto Sil.

Powtoki funkcjonalne na bazie cynku
sa katodowa ochrona antykorozyjna.
Pozwalaja one na dtugie lata zacho-
wacé mechaniczna niezawodnosé
okué. Zoptymalizowana warstwa
wierzchnia z organicznego | nieorga-
nicznego uszczelniacza oraz pasywa-
cja bez chromu VI i kobaltu zapo-
biega korozji powtoki cynkowe;j.
Gwarantuje to, ze okucia Roto sg nie
tylko zawsze w najlepszej kondycji
technicznej, ale réwniez pod wzgle-
dem wizualnym przez wiele lat

w najwyzszej formie. Roto wykorzy-

stuje specjalne procesy obrobki po-
wierzchni, aby uzyska¢ na nich mato-
wo-srebrny wyglad stali szlachetne;.

Pod wzgledem wizualnym okucia
Roto doskonale harmonizuja ze sto-
sowanymi materiatami profili.

Elementy stalowe oku¢ w technolo-
gii wykrawania sa cynkowane gal-
wanicznie. Cynkowane sa réwniez
cisnieniowe odlewy ze ZnAl-u, co za-
pewnia im optyczne dopasowanie
do elementéw wykrawanych i chroni
powierzchnie przed wptywami czyn-
nikow zewnetrznych.

W przypadku szczegolnie agresyw-
nych warunkéw srodowiskowych
stosowane s3 specjalne technologie
powtok ochronnych, ktére zapew-
niaja funkcjonalnosc¢ elementow
przez wiele lat nawet w najbardziej
niesprzyjajacych warunkach.
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Struktura Roto Sil

Powtoka lakieru
Pasywacja bez chromu VI i kobaltu
Wiarstwa cynku

Stal
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Specjalna powtoka SPC
do stosowania w szczegdlnie
trudnych warunkach.

SPC (Special Coating) to dwustop-
niowy proces zabezpieczania ele-
mentéw okucia. Na powierzchnie
cynku osadzanego galwanicznie na-
ktadana jest powtoka z ptatkdow cyn-
kowych. Powtoki z ptatkow cynko-
wych sktadaja sie z matych czastek
cynku i aluminium, natryskiwanych
na elementy okucia wraz z organicz-
nym, mokrym lakierem.

Czastki metaliczne po wyschnieciu
sa podstawa katodowej ochrony an-
tykorozyjne;.

Odpornos¢ na chemikalia wynika

z matrycy wiazacej, ktora zapewnia
réwniez wytrzymatosé i stabilnosé
powtoki. Czynnikiem decydujacym
o przydatnosci SPC w bardzo specy-
ficznych warunkach $rodowisko-
wych jest przede wszystkim odpor-
nos¢ chemiczna, a nie ochrona
przed korozja.
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Struktura specjalnej powtoki SPC

B Powloka z ptatkéw cynkowych
[[] Warstwa cynku
vy Stal




Atrakcyjny wyglad aluminium
Z ochrong antykorozyjna i zdolnoscig dopasowania

Powtoki specjalne

Roto oferuje wiele atrakcyjnych roz-
wigzan designu klamek i innych ele-
mentéw widocznych na oknie. Na-
leza do nich wysokiej jakosci pod
wzgledem mechanicznym matowe
i btyszczace powtoki chromowane
w szerokiej gamie odcieni oraz
ciemne kolory specjalne z efektem
szczotkowania i roznorodne metale
szlachetne.

Eloksalowanie

Elementy wykonane z aluminium
dzieki wysokiej jako$ci anodowaniu
maja niezawodna ochroneg przed ko-
rozja i $cieraniem. Istnieje robwniez
mozliwo$¢ dowolnego barwienia
warstwy anodowanej w celu uzyska-
nia pozadanej kolorystyki.

Proces eloksalowania

Jest to metoda obrébki powtoki

w celu stworzenia oksydacyjnej war-
stwy ochronnej na aluminium na
drodze utleniania anodowego. Po-
przez przeksztatcenie zewnetrznej
warstwy metalu powstaje cienka
warstwa oksydacyjna od 5 do 25 mi-
krometrow, ktora chroni gtebsze
warstwy przed korozja tak dtugo, az
nie pojawig sie w niej luki, powstate
na przyktad wskutek uszkodzen me-
chanicznych.

Uwaga: klamka, rozeta i podstawa
réznig sie miedzy soba kolorystycznie
z uwagi na rézne procesy produkcyjne
i materiaty.







Kolor nadaje budownictwu barw
Od palety RAL po wybarwienia specjalne

Lakier proszkowy

Roto oferuje nie tylko standardowe
kolory z palety RAL, ale takze lakiery
na zyczenie klienta do indywidual-
nych projektow budowlanych lub
nietypowych realizacji architekto-
nicznych.

Roto stosuje wytacznie wysokiej ja-
kosci systemy lakiernicze o odporno-
$ci na promieniowanie UV o trwato-
$ci powyzej 10 lat. Dzieki temu
elementy zachowuja swéj pierwotny
wyglad na dtugie lata.

Metoda lakierowania
proszkowego

W procesie lakierowania proszko-
wego wytwarzana jest najpierw
chmura naelektryzowanych czastek
proszku. Natadowane czastki nano-
szone sa na powierzchnie przed-
miotu. Osadzaja sie na nim, przywie-
raja do niego elektrostatycznie

i tworza warstwe lakieru proszko-
wego. Nastepnie wskutek dziatania
wysokiej temperatury czasteczki
farby ulegaja stopieniu tworzac jed-
nolita, jednorodna powierzchnie.

Lakierowanie na mokro
lub odlewy wtryskowe

Elementy mocujace z tworzywa
sztucznego od razu natryskuje sie
pozadanym kolorem lub pokrywa
lakierem na mokro, aby dopaso-
wac ich wyglad do innych czesci
zestawu oku¢. Réwniez wysokiej
jakosci efektowne lakiery z pig-
mentami metalicznymi nanosimy
metoda lakierowania na mokro.

Metoda lakierowania na mokro

Podczas lakierowania ptynny ma-
teriat rozpylany jest pod ci$nie-
niem. Powstaje przez to miekki
strumien lakieru z delikatna
mgietka farby. Proces idealnie na-
daje sie do bardzo matych ilosci
przedmiotow. Bardzo doktadnie

i bardzo elastycznie mozna ustawi¢
ilos¢ materiatu lakierniczego po-
trzebnego do pokrycia elementéw.

Wskazéwka: nasze standardowe ko-
lory mozna znalez¢ w katalogach po-
szczegolnych grup produktowych.

Uwaga: odwzorowany kolor moze
réznic sie od rzeczywistego koloru
produktu. Staramy sie jak najdokfad-
niej oddac¢ kolor, na ile pozwala na to
forma materiatu informacyjnego. Nie
ponosimy odpowiedzialno$ci za od-
chylenia kolorystyczne lub za to, czy
kolor jest odpowiedni dla potrzeb
klienta.
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Powtoki Roto do réznych materiatow bazowych

Materiat bazowy Roto Sil SPC Eloksalowanie Lakier Pasywacja
Stal | | O | O
Cynk [ | | O | O
Aluminium O O | | O
PVC O O O | O
Stal szlachetna O O | O |

B tak | [] nie



Najwyzsza klasa w walce z korozja
Jakosc¢ kontrolowana zgodnie z DIN EN 1670 i DIN EN I1SO 9227

Norma DIN EN 1670 okresla wymagana odpornos¢ na korozje zamkéw i okué budowlanych.
Bada sie ja za pomoca testu mgty solnej i wyraza w b klasach. Test przeprowadza sig zgodnie z norma
DIN EN ISO 9227 i prowadzi sie go do momentu wystapienia korozji metalu bazowego.

Odpornosé na korozje

Klasa Czas badania Opis

Klasa 1 24 godziny Niska odporno$é w suchym $rodowisku wewnatrz budynkdéw

Umiarkowana odporno$¢ wewnatrz budynkow,

Klasa 2 , . - . S
w ktérych moze wystapi¢ kondensacja lub wilgoc¢

48 godzin

Wysoka odpornos$é na zewnatrz, gdzie wilgo¢, deszcz lub rosa moga wystepowaé

Klasa 3
od niewielkiej do duzej czestotliwosci

96 godzin

Klasa 4 Bardzo trudne warunki na zewnatrz

240 godzin

Wyjatkowo trudne warunki na zewnatrz,

Klasa b
gdzie wymagana jest dtugotrwata ochrona produktu

480 godzin
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Ochrona powierzchni elementéow
okué¢ Roto za pomoca powtok
galwanicznych | Roto Sil

Nasze produkty otrzymuja powtoki
ochronne zgodnie z norma DIN EN
ISO 2081. Oznacza to, ze okucia wy-
konane ze stali lub ci$nieniowego
odlewu cynku poddawane sa cynko-
waniu, pasywacji i lakierowaniu.
Pasywacja i lakierowanie stuza
zwiekszeniu odpornosci na korozje

oraz poprawie wygladu powtok cyn-
kowych na metalowych okuciach.
Powtoka spetnia najwyzsze wymaga-
nia klasy 5 zgodnie z norma

DIN EN 1670.

Potwierdza to niezwykle wysoka od-
pornos¢ na korozje materiatu bazo-
wego (na tzw. rdze czerwona). Ta
klasa obejmowane sa elementy pod-
legajace wysokim obcigzeniom koro-
zyjnym w przemysle motoryzacyj-
nym, stoczniowym i lotniczym.
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Dreh- und Drehkippbeschlége fiir Fenster und Fenstertiiren
Turn and tijt-turn hardware for windows and casement doors

Produkt Roto AL, Roto AL Designo

mit entsprechender Beschlagaufnahmenut
:‘7"‘:?::""' ROTO Frank AG
s ROTOFNKAS o

Bauprodukt den Anforderungen des. zugrundeliegenden | fulfs the requiements of the underying fi-certfication
ifZertizerungsprogramms in  der aktuellen Fassung | scheme in s current version.

enisprint
P E3 complation of product families of the buidig product

R Enstelung von_Produkfamilien des aufgefunten | lsted and iniial type-testing by an accredied testng
Bauproduktes und Erstprfung durch eine akirediterte i as per EN 13125:2006 based on the appication
Priftele nach EN 13126-2006 Unter Berlcksichligung | diagrams
er Amwendungsdiagramme EIimplementation and _maintenance of a factory

FI Eiuung und Auftechterhalung einer werkssigenen | producion control by the manufacturer

e producion sie and the factory
production conrol by 1.0 Zert

E1 continuous tikparty convrol of the producton st

‘and the factry producton conirl by tQ-Zert

Bl Erstispektion des Werkes und der werkeigenen
Produtionskontroll durch -0-Zert

kontiueriche Fremdibenvachung des Werkes und
dorwerksaigenen Procuktonskontiole durch
e ionskont Q2 | 1ic carcae was frst ssued on 02. October 2015 and

Disses Zertfkat wurde erstmals am 02. Okiober 2015 |will remain vald for 5 years, as long as nether the
ausgestell und git 5 Jahre, wenn sich zwischenzetlich die | conditons laid down n the technical speciication listed
Fesllegungen in  der oben angefuhten technischen | above nor the manufaciurng condilons in the production
Spesitatonaer e Herselbodngungen m et oot | sic rr e facny prodcton conol sl ar moifed
der igenen  Produktionskontrolle  selbst _ icht | signifcany.

Sk it The reproduction of the certficate without any change from
Das Zertfikat darf nur unverandert vervilfaligt werden. Alle | the original fs permited. Any changes to the prereduisies.
Anderungen der Voraussetzungen fu die Zertfizierung sind | applicable to  certfication _shall _be _immediately
dem fQZet mit den erforderichen Nachweisen | communicated in witing to ftQ-Zert accompanied by the

Das Urtemehnen i borchit, das bnannt Bauprodit | The company i auhorizedto o th i ot mat
gema der it Zeichensatzung mit dem -z tohe buking product mentined accorang o he s
Zeichen 2u kennzeichnen. of the “It-certfied"mark.

ift Rosenheim
28, Mai 2018

Pomiary grubosci powtoki oraz testy
odpornosci antykorozyjnej przepro-
wadzane regularnie zgodnie z norma
DIN EN ISO 9227 w ramach nadzoru
produkcyjnego potwierdzaja wyma-
gana odpornosc¢ antykorozyjna ele-
mentow oku¢ Roto.

ift

BOEERHEM

Zertifikat /

Certificate

Zertifikatsnr. / Certificate No.: 229IFT-7031575-1-1

ift

BOEEHHEIN

Gmmllﬂ(n)l m Grundlage(n) /
S Bander ik
ngsgcgan X inzonzie
oo s Hinges IO e
vcortcaton
orhiges
P Produkt ROTO SOLID C7.140 (w32
product Ausgabe <. 2018
EN 1191 nach
EN 12400 BN 14954-1:5006 + AZ 2016 EN 1101
Kissse 2 ringo s ocing EN 14351-1 -
Dauertunkdon Fenster und Tiren aus Holz, Kunststoff, tahl und Aluminium
rosistance (0 repoaiod oponing o s s
anc osing rosistance oo
aviso ROTO-FRANK AUSTRIA GmbH Gatoirli
Lapp-Finze-St. 21, A 8401 Kalsor b Graz ENiso o227
EN 1670 EN 1670
P | -y oionss ROTO-FRANK AUSTRIA GmbH ENtst0 '
Lapp-Finze-St. 21, A 8401 Kalsdor bl Graz
corasion prtecion Korosenseaz

wwwift-rosenheim.de.

I panes

it diesem Zertfikat wird bescheinigt, dass das benannte

Bauprodukt den Anforcierungen des zugrundeliegenden t- | ulf

Zerifzierungsprogramms in  der  akluellen Fassung
entspricht.

u
EI Erstelung von Produktamilen des _auigefuhiten

Bauprodukles und Erstprufung durch eine akkreditierte
1.2013 unter

This certfcate attests that the buiding product mentioned
is the requirements of the underying fi-certfcation
scheme in s current version.

plation of product amies o the buikling product

listed and iniial type-testng by an accredited testing
s per EN 1935 - 2002 and EN 11912013

Bertcksichtgung des maximalen Belastungswertes.
I Einfuhrung und Aufrechterhatung einer werkseigenen

I implementation and _maintenance of a factory
producton control by the manfacturer

Hl Erstinspektion_des
Produtionskontoll durch t-0-Zert
Bl kontinuieriche Fremdiberwachung des Werkes und
er werkseigenen Produktionskontrole durch Q- Zert

Werkes und der werkeigenen

Dieses Zerfikat wurde erstmals am 02. Aprl 2018
o

ausgestell und git 5 Jahre, wenn sich zwischenzetlch die
Festlegungen in der oben angefuhten technischen
Spenfaton o Werk oder in

of the production ste and the factory
production control by i1-Q-Zert
Fl continuous thid-party conirol of the productin site
cion podution conirl by -0.2ef

This certifcate was fst issued on 02. April 2018 and wil

manufactuing conditions i the production site nor the

der nen Produktionskontrolle  selbst _ ncht
e verinder haen

he
Das Zertfikat darfnur unverandert vervilaligt werden. Alle
setzungen fir die Zerfizierung sind | cated

Anderungen der Voraus

The reproduction of the certficats without any change from

dem t-QZert it den erforderichen Nachweisen unver- | evident

2Ugich schvfich anzuzsigen
Das Uniemetmen f berechigt.das benanne auprodut
Zachen zu kemnzeichnen,

Dieses Zertfkat enthat 2 Anlagen.

02. April 2018

‘e company is authorized o affx the “ifcertfied’-mark
m «» ukingprodci merioned accordin o the fres
Bt man

ift Rosenheim  ppa. Christian Kehrer
Lo

Galtig bis | 01. April 2021
Valid it




Odpowiednia powtoka do kazdego zastosowania
Przyktady srodowiska zastosowania dla Roto Sil i SPC

Nadzwyczajna
odpornosé na korozje

Pomimo bardzo wysokiego poziomu
ochrony przed korozja i zwiazanej

z tym klasyfikacji w klasie 5 wg DIN
EN 1670 okucia z powtoka Roto Sil
podlegaja ograniczeniom dotycza-

Mozliwos$é zastosowania

Opis

cym uzytkowania w szczegdlnie
trudnych warunkach $rodowiska:

= Przy regularnej konserwacji i pie-
legnacji Roto Sil nadaje sie do ob-
szaréw nadmorskich w strefach
umiarkowanych.

= (QOgraniczenia dotycza obiektéw
potozonych bezposrednio nad
morzem, narazonych na dziatanie
piany morskiej. Tutaj wymagana
jest specjalna powtoka o podwyz-
szonej odpornosci na korozje.

Ostry klimat = Regiony o wysokim zasoleniu

= Regiony o wysokiej wilgotnosci

Agresywne $rodowisko = Budynki, w ktérych wystepuja agresywne gazy, opary kwasu lub chloru

= Regiony o duzym zanieczyszczeniu

Materiaty agresywne = Drewno o wysokiej zawartosci kwasu

Pomieszczenia wilgotne = Pomieszczenia, w ktorych podwyzszona wilgotno$¢ wystepuje nie tylko okresowo

Budynki o wysokim poziomie ® Powstawanie skropliny, kondensacja na powierzchniach

kondensacji

M tak | [] nie | ] warunkowo / w przypadku regularnej konserwacji i pielegnacji




Zastosowanie specjalnej
powtoki SPC

Uzycie powtoki specjalnej jest zdecy-
dowanie zalecane do nastepujacych
zastosowan:

Przyktad

= Budynki na wybrzezu
= Budynki w strefie tropikalnej

= obszary przybrzezne w strefie
tropikalnej

= baseny, ze wzgledu na wysokie
narazenie na dziatanie chloru ga-
zowego

= stajnie i obiekty jezdzieckie, ze
wzgledu na duze zanieczyszcze-
nie gazem amoniakalnym

= Baseny, stajnie, masarnie, piekarnie, mleczarnie...

= Metropolie przemystowe, duze miasta

= Drewno Accoya®

= Piwnice, pralnie

= Regiony o duzych réznicach temperatur miedzy dniem i noca, budynki na duzej
wysokosci n.p.m.

= drewno impregnowane Accoya,
ze wzgledu na kwas organiczny
uzyty do impregnacji

W przypadku stosowania oku¢ z po-
wioka Roto Sil w regionach, w kto-
rych wyraznie zaleca sie stosowanie
SPC, nie ma gwarancji ochrony
przed korozja.

Roto Sil SPC
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Konserwacja i pielegnacja
Utrzymanie wysokiej jakosci powtoki elementow okucia

W celu zachowania wysokiej jakosci powtoki, konieczne jest przekazywanie klientom nastepujacych
wskazéwek dotyczacych konserwacji:

= W przypadku okien z drewna = Nie doprowadza¢ do uszkodzen czonymi $rodkami o neutralnym
o duzej zawartosci kwaséw ko- kanciastymi lub ostrymi narze- pH.
nieczna jest odpowiednia obrdbka dziami. = \Wystarczajaco wietrzyé, aby za-
powierzchni, aby przeciwdziata¢ = Nie dopuszczaé do osadzania sie pobiegaé bezposredniemu od-
uwalnianiu sig tych sktadnikow na powierzchni okucia zanieczysz- dziatywaniu wilgoci i kondensagiji.
z drewna. czen pochodzacych z materiatow = Regularnie smarowaé ruchome

= Nie stosowac uszczelniaczy o za- budowlanych (pyt z gipsu, ce- czesei. Uzywaé neutralnych ole-
wartosci octéw lub kwasow. mentu itp.) jOW i smarow, ktore nie wydzielaja

= Nie naraza¢ na dziatanie agresyw- = Czyscic¢ tylko tagodnymi rozcien- Zywic.
nych oparéw.

Wskazowki dotyczace pielegnacji zawarte sa w odpowiednich instrukcjach montazu poszczegoéinych
grup produktowych.
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Korozja na elementach okuc¢
Przyczyny

Jezeli pomimo zabezpieczenia powierzchni po krotkim czasie pojawi sie korozja na elementach okucia, to przyczyna lezy
zwykle w ponizszych zjawiskach:

= powstawanie kondensatu w przy- = drewno i inne materiaty budowlane
padku silnych wahan temperatury ze sktadnikami zracymi (kwasy,

= zanieczyszczenie powietrza ga- zasady, chlorki)
zami ($rodowisko przemystowe, = tynk gipsowy, cement, silikon utwar-
spaliny samochodowe) dzany kwasem octowym itp.

= powietrze morskie, powietrze za- = agresywne lub Scierne $rodki czysz-

wierajace chlor, hodowla zwierzat czace




Roto

Roto Frank
Okucia Budowlane Sp. z o.0.

Wat Miedzeszynski 402
03-994 Warszawa

tel. +48 22 567 09 00 do -04
info@roto-frank.com

www.roto.pl

Uniwersalny system okué¢ do wszystkich rozwigzan od jednego dostawcy:

Najbardziej rozpowszechniony na $wiecie system oku¢ rozwierno-uchylnych
Systemy oku¢ do wielkopowierzchniowych, przesuwnych okien i drzwi tarasowych
Kompleksowe rozwiazania okué¢ do drzwi

Uzupetniajace rozwiazania techniczne do okien i drzwi
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